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Spolo¢nost ACO vo svete

Spolo¢nost ACO je svetovym
lidrom vo vyrobe a ponuke
odvodnovacich systémov pre
vonkajsie i vnatorné aplikacie.

Materialmi pouzivanymi pri
vyrobe su polymérbetén,
nehrdzavejuca ocel, liatina,
Zelezobetén i plast.

Okruh F1, Sanghaj

Spolahlivd funkciu produktov Mnohé vyrobky ziskali ocenenia
ACO doplna aj ich esteticka za ich inovativny dizajn.
kvalita.
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Kvalita menom ACO

Produkty ACO mozZete ndjst
zabudované na mnohych
miestach v réznych krajinach
sveta.

Sirokii ponuku produktov

tvoria:

- odvodnovacie Zlaby
(polymérbeténové, plastové,
antikorové)

Vyrobky ACO umoZniuju riesit
vietky poziadavky systémovo
- odvodnovacie vpusty ako celok — bez obmedzenia.

(polymérbeténové, liatinové)

- odlucovace ropnych latok,
odlucovace tukov (plastové,
ocelové, liatinové, Zelezobet6-
nové i z nehrdzavejlcej ocele)

- Fréankische (drenazne rury,
vsakovacie boxy)

- poklopy (vyplhové, liatinové)

- plastové okna

- anglické dvorce (pivni¢né
svetliky)

- plastové drenazne rurky,
kablové chranice

- ekologické zatravnovacie
panely

Produktoveé znacky ACO:

ACO Drain
ACO Markant
ACO Self

ACO Antikoro
ACO Passavant




Odvodnovacie systémy z nehrdzavejiicej ocele

S rastdcimi poziadavkami
kladenymi na hygienu, bezpec-
nost prevadzky i estetiku rastu
aj naroky kladené na zariade-
nia pouZivané v potravindarstve,
v chemickej vyrobe i v mnohych
dal3ich odvetviach.

Specialnu ponuku vyrobkov
spolo¢nosti ACO predstavuju
vyrobky s vynikajdcou odolnostou
voci korézii (trieda kvality AlSI
304) alebo vyrobky pre aplikacie
v agresivnom prostredi (trieda
kvality AISI 316). O kvalite
antikorovych produktov ACO
svedci nielen certifikat ISO 9001,
ale i skuto¢nost, Ze vyznamna
Cast vyrobkov je exportovana

i do zamoria. Doterajsie skisenosti a pouZivanie
Vsetky prvky st pasivované najnovsich technolégii pri vyrobe
v moriacom kupeli, ktory su zarukou kvalitnych produktov
= zvy3uje ich optimalnu Zivotnost ACO, ktoré spliaju naro¢né
- a odolnost voci korézii. technické poZiadavky kladené
— nielen na samotny vyrobok ale
s e ol R W Su vhodné pre pouZitie vade aj na jeho dlhodobd funkénost po
—+H tam, kde st poZiadavky na zabudovani.
- hygienu, bezpec¢nost prevadzky
A a estetiku obzvlast vysoké. Antikorovy program

Medzi najvacsie prednosti
antikorovych produktov ACO
patria spolahliva funkcia,
chemicka odolnost, lahka
udrZba a esteticky dizajn.

Vyroba antikorového programu v ¢eskom zavode ACO Pribyslav

prebieha od roku 1994.

ACO Priblyslav

spoloc¢nosti ACO:

- odvodnovacie Zlaby

- odvodnovacie vani¢ky

- podlahové vpusty

- rosty pre zlaby a vpusty
- odvodnovacie riry

- vypliové poklopy

Vyrobny zavod ACO Pribyslav
zamestnava vyse 500
zamestnancov v trojzmenne;j
prevadzke.

Medzi klicové vyrobky zdvodu
patria:

- program Antikoro

- polymérbeténové Zlaby
a vpusty

- vyplriové poklopy

- (disticky odpadovych véd



Odvodnovacie zZlaby

Odvodnovacie Zlaby sa vyrobené
z austenitickej nehrdzavejlcej
ocele triedy 304 alebo 316Ti a su
vhodné k t¢innému odvodu
kvapalin z réznych podlahovych
pléch do odlucovacieho alebo
kanaliza¢ného systému.

Zlaby je moZné vyrobit v réznych
sirkach, hibkach a profiloch

s prihliadnutim na hydraulické
poZiadavky i material povrchu
podlahy.

Vyrobny program tejto skupiny
tvoria odvodriovacie Zlaby,

pre rekonstrukcie

i novostavby v nasledovnych
oblastiach:

- potravinarstvo

- pivovarnictvo

- oblast verejného stravovania

- kozmeticky priemysel

- chemické a farmaceutické
prevadzky

Krabicové zlaby

Odvodnovacie Zlaby su
v prevedeniach:

- krabicové Zlaby

- Strbinové Zlaby

Cely rad typizovanych
Standardnych vyrobkov dopliuju
systémy, ktoré sd navrhnuté

a vyrobené podla individualnych
poZiadaviek zdkaznika.

Zlaby st dodavané v maximalnej
dizke jednej sekcie 6 metroy,

a tieto su potom spojené
prirubovym spojom s pouZitim
chemicky odolného tesnenia.

Minimélna hlbka Zlabov je az 40
mm, v zavislosti na poZadovanej
vyske rostu.

Viac informacii na strane 14.

Zlaby sa dodévaju so zabudova-
nym spadom dna pre optimalny
odtok odvadzanej kvapaliny.

Je mozné navrhnat fubovolnu
dlZku, 3irku, uhol, spad
alebo napojenie dalSich vetiev.

Typické aplikacie krabicovych
zlabov si:

- kuchyne

- nemocnice

- chemické prevadzky

- plavecké bazény

- vyrobné haly potravin
a napojov
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Strbinové zlaby

Antikorové vanicky

Vanicky ponukaju hygienické
rieSenie odvodnenia vstupov do
budov a priestorov ur¢enych pre
dezinfekciu.

Hrany vaniciek st optimalne
prispdsobené druhu podlahy.
Pre zabranenie vstupu
neziaducich pachov do budovy
maju vanicky pachovy uzaver.

Typické aplikacie antikorovych
vaniciek su:

- kuchyne

- nemocnice

- bitdnky

- vyrobné haly potravin
a napojov

Viac informacii na strane 26.

Tento jednoduchy a nenapadny
odvodniovaci systém nepotrebuje
rost. Je to financne nenarocné
rieSenie pre aplikacie, pri ktorych
je podlahové plocha oplachovana
vodou alebo tam, kde je
poziadavka oddelit suchd

a mokrud prevadzku. Mala
stavebna Sirka a pevna
konstrukcia zaistuje odolnost
Zlabu aj voci vacSiemu
mechanickému zataZeniu.

MéZe sa kombinovat s krabicovym
7labom. Zlab je dodavany v maxi-
malnej diZke jednej sekcie

6 m, vyske od 60 -180 mm

a komponenty su zoskrutkované

s pouzitim chemicky odolného
tesnenia.

Typické aplikacie strbinovych
Zlabov s profilom standard
a Jumbo sii:

- oddelenie mokrych a suchych
prevadzok

- plavecké bazény

- umyvacie priestory

Viac informacii na strane 22.

Vani¢ky ACO splfiaja vietky poZiadavky kladené na funkciu, chemicki
odolnost, lahkd tdrZzbu a v neposlednom rade i dokonaly vzhlad.



Podlahové vpusty

Podlahové vpusty EG, EG 150

a FG sd navrhnuté a vyrobené tak,
aby spinali najvy3sie prevadzkové
a hygienické naroky. Mo6zu byt
pouZité samostatne alebo

v spojeni so Zlabmi. V3etky
vpusty maju hlboké valcové tela
bez ostrych hrdn, o ktoré by sa
zachytdvali necistoty

a vyberatel'ny pachovy uzaver,
ktory umozfiuje rychle a fahké
distenie.

Viac informacii na strane 31.

Krycie rosty pre zlaby a vpusty

Samostatnou castou produkcie
ACO su rosty urcené pre narocné
interiérové a i exteriérové riesenia,
kde sa pouZivaju napriklad
odvodriovacie systémy v obldku.

Vhodne zvoleny kryci rost
odvodniovacieho zariadenia je
zérukou jeho spravnej funkcie.
Zaroven je prvkom, ktory dotvara
dizajn stavebného diela.

Povrchova Uprava rostov:

- hladky povrch
- s protisklzovou mriezkou
- perforovany povrch

Typické aplikacie podlahovych
vpustov:

- kapelne
- toalety
- plavecké bazény

Vlastnosti antikorovych vpustov ACO:

- zosilené kraje vpustov
zabezpecuju mimoriadnu
pevnost a odolnost

- hlboké teleso vpustu
s kruhovym profilom zabranuje
usadzovaniu necistot

- tvar telesa vpustu umoZiiuje
jednoduché cistenie

Rosty sa vyrabajud v prevedeni
mriezkovom, prieckovom alebo
dierovanom. Standardné vyrobky
maju pravouhly a kruhovy tvar az

do zétaze 400 kN (resp. po F900kN).

Technoldgia Gpravy povrchu
rostov:

- Standardny

- moreny

- tryskany

- elektrolyticky lesteny

- vpusty obsahujd odnimatel'ny
roSt alebo viecko

- priemyselné vpusty pre
napojenie vinylovej
podlahoviny su konStruované
tak, aby bolo zabezpecené
vodotesné spojenie medzi
podlahou a vpustmi

Tvrdy a hladky povrch nehrdza-
vejucej ocele zarucuje efektivny
prietok odvadzanej kvapaliny

a podporuje samocistenie
potrubného systému.

Viac informacii na strane 54.
11
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Kryty sacht

Typickeé aplikacie krytov
sacht su:
- kryty vodomernych Sacht

- kryty uzéverov podlah
v interiéri alebo exteriéri

Potrubné systémy

Vyrobnym materidlom je
nehrdzavejica ocel triedy
304 alebo pozinkovana ocel,
alebo hlinik.

Kryty $acht sa vyrabané pre
vonkajsie a vnutorné aplikacie.
Kryty (ram a poklop) su vhodné
pre rozne podlahy (beténové,
vinylové a pod.)

Viac informacii na strane 55.

Potrubny systém z nehrdzavejlcej
ocele ponuka rovnaké vyhody ako
tradicné kovové potrubné systémy
pre odvod dazdovej i odpadovej
vody.

Navyse je obohateny

o Specifické vyhody
nehrdzavejucej ocele a vysokou
droviiou spracovania materialu.

Typické aplikacie potrubnych
systémov sii:

- potravinarsky priemysel
- chemicky priemysel
- petrochemicky priemysel

Kryty 3acht si osadené plochym
tesnenim, pripevinuju sa skrutkami
a obsahuju tiez zdvihacie tchytky.

Pri mnohych stavebnych
zameroch (napr. pri zvislych
stavebnych konStrukciach)

je nutné zabezpecit vodotesné
a plynotesné prestupy potrubia
stenami a zdkladmi objektov.
Pre spolahlivé a trvalé rieSenie
tohto problému dodéava
spolo¢nost ACO prestupy ACO
Aplex.

Viac informacii na strane 62.



Sprchové zlaby

Rozne varianty dizajnu rostov a dizky st vhodné ako pre
novostavby, tak i pre rekonstrukcie kdpel'ni.

Quadrato

il e
SCCSSRS eSS SRS IRSESEE, Y

Tile (sprchovy Zlab s volitefnou vyplfiou)

Spolahlivé odvodriovanie bez
kompromisov v priestorovom

i vySkovom usporiadani ponukaju
sprchové Zlaby ACO.

Jednotna podlaha s plynulym
prechodom z mokrej do suchej
oblasti, vytvdra esteticky celok,
ktory prinasa celkom novy pocit
priestoru, harménie a elegancie.

Typickeé aplikacie sprchovych
zlabov si:

- kudpelne a toalety rod. domov
- plavecké bezény

- kudpelne hotelovych zariadeni
- wellness centra

Prednosti systému:

bezbariérové riesenie
esteticky dizajn
jednoduché ddrzba
dlha Zivotnost

Podlahové Zlaby su bezpecné,
hygienické a predovsetkym
spolahlivé prvky, ktoré je mozné
pouZit vo vietkych mokrych
miestnostiach pre efektivne
odvadzanie vody.

Viac informacii na strane 65.



14

Odvodnovacie Zlaby - krabicové zZlaby

Krabicové Zlaby st vyrdbané bud’ ako standardné typizované zlaby
(Modular 2000 a Modular 2000 Modul 200), alebo ako atypické
zlaby (podla poZiadaviek zakaznikov je mozZné navrhnut a vyrobit
Zlaby s lubovol'nou 3irkou, dizkou, uhlom aj spadom).

Linia Zlabov méze byt odvodnena:

- z Cela linie

- cez vrchny diel dvojdielneho
vpustu (zvisly alebo vodorovny
odtok) navareného do linie
Zlabov (pri pouZiti spodného
dielu vpustu s prirubou
moznost napojenia hydroizola-
cie, taktiez s pachovym uzave-
rom)

Dizky zlabov

Zlaby st dodavané v maximalnej
dizke jednej sekcie 6 metrov a
tieto su potom spojené prirubo-
vym spojom s pouZzitim chemicky
odolného tesnenia.

- cezjednodielny vpust navareny
(zvisly alebo vodorovny odtok)
do linie zZlabov (bez moznosti
napojenia hydroizolacie, ale
s pachovym uzaverom)

- zdna zlabu (bez moZnosti
napojenia hydroizolacie)

Rosty

Prekrytie Zlabov je moZné r6znymi
dizajnami rostov pre rozne triedy
zataZenia.

Krabicové Zlaby moZu byt vyrobené s nasledovnou dpravou hran.

1. Standardna dprava hrany

Vsestranne pouZitelna Gprava
hrany, vhodna pre nizsie
zataZenie a lahké priemyselné
prevadzky.

2. Okraj s gumovou vypliou
Hrana Zlabu je vyplnena
gumovym profilom, ktory zvy3uje
pevnost v miestach s tazkou
prevadzkou a ulahcuje instaléciu.

3. Okraj s ocelovou vypinou
Hrana Zlabu je vyplnend plnym
profilom z nehrdzavejlcej ocele,
ktory zvySuje pevnost v miestach
s taZzkou prevadzkou alebo sa
vypliiuje ocelovym profilom pre
dosiahnutie odolnosti Zlabu

v extrémne naro¢nom prostredi.

Spady

Linia antikorovych Zlabov méze
byt bez spadu (A) alebo so spé-
dom (B).

A.

4. Okraj pre dlazbu a liatu
podiahu

Tato Uprava je vhodna pre dlazbu
i liate podlahy a to predovsetkym
v miestach s prevadzkou s vysoko-
zdviznymi vozikmi.

5. Tesnenie Vinyl seal™
Vdaka tomuto prvku je uchytenie
vodotesnej zvarovanej vinylovej
podlahoviny bezpecné.

oY% % % %%
o000 %%
%% %%9
RRRRRKS

VAVAY
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Profil Modular 2000

e—125—>
e Ty T

Profil Modular 2000 Modul 200

Modular 2000 a Modular 2000 Modul 200

Systém Modular 2000

a Modular 2000 Modul 200
predstavuje rad vysoko kvalitnych
Zlabov s hriibkou steny 2 mm.

Vetky casti Modularov sa
jednoduchym prichytenim so
skrutkami spdjaja do systému,
ktory vyhovuje takmer kazdému
pouZitiu.

Zlaby Modular 2000 maju svet-
I Sirku 155 mm, 3irku rostov 125
mm a svetld Sirku zZfabov 97 mm.

Zlaby Modular 2000 Modul 200
maju svetli Sirku 230 mm, Sirku
rostov 200 mm a svetlt Sirku
Zlabov 170 mm.

Modular 2000 a Modular 2000
Modul 200 su k dispozicii

s hibkami od 60 do 120 mm,
s rovnym alebo Sikmym dnom.

Komponenty maji standardnu
dizku 0,5; 1,0; 2,0; 3,0 mm.

Pre zabezpecenie vysokej hygieny
a odolnosti voci korézii su vietky
komponenty pasivované

v moriacom kupeli.

Viditel'né hrany Zlabov a vpustov
sU brasené alebo pieskované za
Gcelom zlep3enia hladkosti
povrchu.

Hrany Zlabov vyhovuju
poZiadavkam rézneho zataZenia
roznym skladbam podlah.

Jednotlivé ¢asti Modularov je
mozZné navrhndt tak, aby
obklopovali stroje a prisposobili
sa uZ jestvujicim dlazdicovym
vzorom.

Modular 2000 a Modular 2000
Modul 200 sii bezne vyrabané
Zlaby, ktoré pokryju vacsinu
poziadaviek kladenych pre
bezné odvodnovanie ploch

a prevadzok.

Upravy hran Modularu 2000
a Modularu 2000 Modul 200:
Standardny zlab
Okraj s gumovou vyplnou
Tesnenie Vinyl seal™

(pozri str. 14)

Vrchny diel gulicky (navareny ku Zlabu) je
mozné napojit na prisluiny spodny diel prie-

myselnej gule.

R6zne dizajny rostov. \

Zlaby st v dizkach 500, 1000,
2000 a 3000 mm, bez spadu,

resp. s umelym spadom (podla .
vyberu). /‘

Kotevné prvky a nadstavovacie
skrutky robia instaléaciu rychlou
a jednoduchou.

Pachovy uzéver a sitko, alebo kalovy ko3 je

Rozperka pre montaZz. Po zabudovani pred
osadenim rostu je potrebné ju odstrani.

Rohové spoje st //‘

navrhnuté tak, —
aby sa do nich dal
osadit tandardny
500 mm dlhy rost.

4

Pre ukoncenie
Zlabovej linie sa
pouZiva Celnd
stena.

AN

Priruby pre spajanie linii si po celom obvode
privarené ku Zlabu. Pomocou tesnenia vlozené-
ho medzi priruby je zabezpecena vodotesnost
Zlabovej linie.

15
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Modular 2000

Tovar hibka zl'abu obj. é. obj. é.

H(mm) antikoro AISI 304 antikoro AISI 316

500 mm Zlab 60 21000 21005

70 21010 21015

90 21020 21025

120 21030 21035

55-60 21050 21055

1000 mm Zlab 60 21060 21065

70 21070 21075

90 21080 21085

120 21090 21095

55-60 21110 21115

60-70 21120 21125

2000 mm Zlab 70 26000 26005

90 26010 26015

60-70 21130 21135

70-90 21140 21145

90-120 21150 21155

3000 mm Zlab 60 21160 21165

70 26080 26085

90 26090 26095

120 26100 26105

55-60 21170 21175

60-70 21200 21205

70-90 21180 21185

90-105 26200 26205

90-120 21190 21195

105-120 26210 26215

500 mm rohovy spoj 60 21210 21215

70 21220 21225

90 21230 21235

120 21240 21245

500 mm T-spoj 60 21260 21265

70 21270 21275

90 21280 21285

120 21290 21295

500 mm odtok na konci 60 21310 21315

70 21320 21325

90 21330 21335

120 21340 21345

1000 mm odtok na konci 60 92432 92482

70 92433 92483

90 92434 92484

120 92435 92485

500 mm odtok v strede 60 21360 21365

70 21370 21375

90 21380 21385

120 21390 21395

1000 mm odtok v strede 60 92436 92486

70 92437 92487

90 92438 92488

120 92439 92489

500 mm odtok na konci (vratane 60 92416 92466
gulicky)

70 92417 92467

920 92418 92468

120 92419 92469




Modular 2000

Tovar hibka zl'abu obj. é. obj. é.
H(mm) antikoro AISI 304 antikoro AISI 316
1000 mm odtok na konci (vratane 60 92424 92474
gulicky)
70 92425 92475
90 92426 92476
120 92427 92477
500 mm odtok v strede (vratane 60 92420 92470
qulicky)
70 92421 92471
90 92422 92472
120 92423 92473
1000 mm odtok v strede (vratane 60 92428 92478
gulicky)
70 92429 92479
90 92430 92480
120 92431 92481
Prislusenstvo
Tovar hibka zl'abu obj. é. obj. é.
H(mm) antikoro AISI 304 antikoro AISI 316
koncové stena 55 92440 92490
s odtokom DN50
60 92441 92491
70 92443 92493
90 92444 92494
105 92445 92495
120 92446 92496
koncové stena 55 21410 21415
60 21420 21425
70 21430 21435
90 21440 21445
105 21460 21465
120 21450 21455
pachovy uzéver 401221 401222
Tovar obj. ¢.
| tvrdend guma 90903
| Vinyl seal ™ — vinylova priruba dlzky Tm 400841
| Betunit — polymérbeténova vypln 401526

koncové stena
s odtokom DN50

koncové stena

pachovy uzéver

2\

tvrdend guma

Vinyl seal ™ — vinylové priruba
dizky Tm

17
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Modular 2000

roSty pre Modular 2000

Tovar trieda Sirka dizka obj. é. obj. é.

zatazZenia (mm) (mm) antikoro AISI  antikoro AISI

304 316

mriezkovy rost hladky A 123 1000 21620 21625

A 123 500 21720 21725

A 123 400 400607 400608

A 123 150 400605 400606

C 123 1000 21820 21825

C 123 500 21920 21925

C 123 400 400615 400616

C 123 150 400613 400614

mrieZkovy rost A 123 1000 21610 21615
protiSmykovy

A 123 500 21710 21715

A 123 400 400603 400604

A 123 150 400601 400602

C 123 1000 21810 21815

C 123 500 21910 21915

C 123 400 400609 400610

C 123 150 400611 400612

rost Heelguard A 123 1000 21630 21635

A 123 500 21730 21735

A 123 400 400622 401529

A 123 150 400621 401528

rost Heelsafe A 123 1000 96818 401237

A 123 500 96819 401238

A 123 400 400624 401531

A 123 150 400623 401530

rebrikovy rost D 123 500 21740 21745

D 123 400 400618 400620

D 123 150 400617 400619

rost Smoothline A 123 1000 21650 21655

A 123 500 21750 21755

A 123 400 400635 400636

A 123 150 400633 400634

dierovany rost A 123 1000 21660 21665

A 123 500 21760 21765

A 123 400 400626 400628

A 123 150 400625 400627

B 123 1000 21860 21865

B 123 500 21960 21965

B 123 400 400866 400867

B 123 150 400868 400869

V katalégu je uvedeny iba vyber produktov z nasho Sirokého
vyrobného programu. V pripade zdujmu o dalSie Standardné
produkty, atypické rieSenia a doplniujice informacie k produktom,
Vam radi vypracujeme cenovl ponuku a poskytneme bezplatné

technické poradenstvo.

rebrikovy rost

rost Smoothline

dierovany rost



Modular 2000

roSty pre Modular 2000

Tovar trieda Sirka dizka obj. é. obj. é.

zatazenia (mm) (mm) antikoro AISI  antikoro AISI

304 316

Strbinovy rost moreny A 123 1000 21670 21675

A 123 500 51770 21775

A 123 400 400643 400644

A 123 150 400639 400640

B 123 1000 21870 21875

B 123 500 21970 21975

B 123 400 400651 400652

B 123 150 400647 400648

D 123 1000 21890 21895

D 123 500 21900 21905

D 123 400 400872 400873

D 123 150 400876 400877

¥trbinovy rodt A 123 1000 25500 25505

elektrolyticky A 123 500 25510 25515

lesteny

A 123 400 400641 400642

A 123 150 400637 400638

B 123 1000 25520 25525

B 123 500 25530 25535

B 123 400 400649 400650

B 123 150 400645 400646

. » A 123 1000 21680 21685
rodt - ,zrna

A 123 500 21780 21785

A 123 400 400715 400716

A 123 150 400717 400718

B 123 1000 21880 21885

B 123 500 21980 21985

B 123 400 400711 400712

B 123 150 400713 400714

plastovy rost A 123 1000 21690 -

A 123 500 21790 -

A 123 400 400631 -

A 123 150 400632 -

rosty pre vpusty hladky A 168 168 05913 15913

hladky C 168 168 401351 401353

protiSmykovy A 168 168 05910 15910

protismykovy C 168 168 401350 401352

Tovar tr. zatazenia Sirka dizka farba obj. é.

STN EN 1433 (mm) (mm)

kombinovany rost C 123 500 cierna 4778

C 123 500 biela 4779

C 123 400 cierna 400653

C 123 400 biela 400629

C 123 150 gierna 400654

C 123 150 biela 400630

Strbinovy rost moreny

rost - ,,zrna”

plastovy rost

rost kombinovany
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Modular 2000 Modul 200

roSty pre Modular 2000 Modul 200

Tovar hibka zlabu obj. é. obj. ¢.
H(mm) antikoro AISI 304 antikoro AISI 316
500 mm Zfab 55-60 401855 401856
1000 mm Zlab 60 401859 401860
60-70 401871 401872
70-80 402464 402465
80-90 402466 402467
90-100 402468 402469
100-110 402470 402471
2000 mm Zlab 60 401875 401876
60-70 401887 401888
70-80 402472 402473
80-90 402474 402475
90-100 402476 402477
100-110 402478 402479
110-120 402480 402481
3000 mm Zlab 60 401895 401896
60-80 402482 402483
80-100 402484 402485
100-120 402486 402487
120-140 402488 402489
500 mm odtok na konci 60 401945 401946
70 401947 401948
80 402948 402499
90 401949 401950
100 402500 402501
110 402502 402503
120 401951 401952
140 402504 402505
1000 mm odtok v strede 60 401981 401982
70 401983 401984
80 402506 402507
90 401985 401986
100 402508 402509
110 402510 402511
120 401987 401988
140 402512 402513
500 mm rohovy spoj 60 401921 401922
80 402490 402491
100 402492 402493
500 mm T-spoj 60 401933 401934
80 402494 402945
100 402496 402497




Modular 2000 Modul 200

rosty pre Modular 2000 Modul 200

Tovar trieda Sirka dizka obj. é. obj. é.
zatazenia (mm) (mm) antikoro AISI  antikoro AISI
304 316
dierovany rost
198 498 402689
198 998 402688
mriezkovy rost
protiSmykovy 198 498 92200 92250
198 999 92201 92251
mrieZkovy hladky 198 498 92207 92257
198 999 92208 92258
rebrikovy
hladky/protiSmykovy 198 498 92214 92264
198 999 92215 92265
rostt Arla 198 498 92221 92271
198 999 92222 92272
Prislusenstvo
Tovar hibka zl'abu obj. é. obj. é.
H(mm) antikoro AISI 304 antikoro AISI 316
koncova stena bez odtoku 55 402683 402684
60 402028 402029
70 402030 402031
920 402032 402033
120 402036 402037
80 402514 402515
100 402516 402517
110 402518 402519
140 402520 402521
koncova stena 55 402001 402002
s odtokom DN 50 60 402003 402004
70 402005 402006
80 402034 402035
920 402007 402008
100 402024 402025
110 402020 402021
120 402022 402023
140 401999 402000

dierovany rost

mriezkovy rost
protiSmykovy

rost Arla

koncové stena bez
odtoku

koncové stena
s odtokom DN 50

21
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Odvodnovacie Zlaby - strbinové zlaby

Strbinové Zlaby su vyrabané ako Standardné typizované zlaby
(Systém Modular 1000), alebo ako atypicke zlaby (podla
poZiadaviek zdkaznikov je mozné navrhnut a vyrobit Zlaby

s lubovol'nou 3irkou, dizkou, uhlom aj spadom).

Linia Zlabov

moze byt odvodnena:

- zcelalinie

- z dna zlabu (bez mozZnosti
napojenia hydroizolacie)

- cez vrchny diel dvojdielneho
vpustu (zvisly alebo vodorovny
odtok) navareného do linie
Zlabov

- pri pouZiti spodného dielu
vpustu s prirubou moznost
napojenia hydroizolécie, taktieZ
s pachovym uzéverom

Dizka zlabov

Zlaby st dodavané v maximalnej
dizke jednej sekcie 6 metrov

a tieto su potom spojené
prirubovym spojom s pouZzitim
chemicky odolného tesnenia.

- cez jednodielny vpust navareny
(zvisly alebo vodorovny odtok)
do linie zlabov (bez moznosti
napojenia hydroizolacie, ale
s pachovym uzaverom)

Rosty

Strbinové #laby st bezrogtové
odvodriovacie Zlaby. Rosty sa
pouZivaju iba na prekrytie
vpustov navarenych v linii Zlabov.

Spady

Linia Strbinovych Zlabov méZe byt
bez spadu (A.) alebo so spadom

(B).
A.

Prekrytie vpustov je mozné
réznymi dizajnami rostov pre
rozne triedy zataZenia.

Strbinové zlaby mo6zu byt vyrobené s nasledovnou tipravou hran.

1. Standardna tGprava hrany
Viestranne pouZitel'na Gprava
hrany, vhodna pre niZsie
zataZenie a lahké priemyselné
prevadzky.

2. Okraj s gumovou vypliiou
Hrana Zlabu je vyplnena
gumovym profilom, ktory
zvySuje pevnost v miestach

s taZzkou prevadzkou
(vysokozdvizny vozik) a ulahcuje
instalaciu.

3. Okraj pre dlazbu a liatu
podiahu

Uholnik umiestneny po obvode
Zlabu chrani prilahla podlahovu
plochu vo vel'mi frekventovanych
priestoroch. Tato Uprava je
vhodna pre dlazbu i liate
podlahy a to hlavne v miestach

s prevadzkou vysokozdviznych
vozikov.

4. Okraj s ocelovou vypliiou
Hrana Zlabu je vyplnend plnym
profilom z nehrdzavejlcej ocele,
ktory zvySuje pevnost v miestach
s taZzkou prevadzkou a ulahcuje
inStaldciu. Je vhodny pre
extrémne naroc¢né prostredie.

5. Tesnenie Vinyl seal™

Vdaka tomuto prvku je uchytenie
vodotesnej zvarovanej vinylovej
podlahoviny bezpecné.




Standard: H min ..... 60 mm
H max.... 120 mm
Jumbo: H min .......... 80 mm

20
50

Systém Modular 1000

Systém Modular 1000
predstavuje rad vysoko kvalitnych
Zlabov s hriibkou steny 2 mm.

V3etky Casti Modularu 1000 sa
jednoduchym prichytenim so
skrutkami spajaju do systému,
ktory vyhovuje takmer kazdému
poufZitiu.

Prvky systému Modular 1000 sd

k dispozicii s hibkami od 60 do
120 mm , so spadom, alebo bez
spadu.

Komponenty maju Standardné
dlzky 500, 1000, 2000 a 3000
mm.

K dispozicii su Zlaby so Sirkou
strbiny 20 mm a celkovou Sirkou
Zlabu 50 mm.

Pre zabezpecenie vysokej hygieny
a odolnosti voci korézii su vietky
komponenty pasivované

v moriacom kupeli.

Viditelné hrany 7labov
a vpustov méZu byt brdsené
alebo pieskované.

Hrany Zlabov vyhovuji
poZiadavkam rézneho zataZenia
roznych skladieb podléah.

Jednotlivé dielce je mozné
navrhnut tak, aby obklopovali
stroje a prispdsobili sa uz
jestvujucim dlazdicovym vzorom.

Modular 1000 je bezne
vyrabany zlab, ktory

pokryje vacsinu poziadaviek
kladenych pre bezné
odvodiovanie ploch

a prevadzok.

2%

Klac
H = hibka Zlabu

Upravy hran Modularu 1000 su:-
Standardna tiprava hrany
Okraj s gumovou vyplinou
Tesnenie Vinyl seal™

(pozri str. 22)

Vrchny diel guli¢ky je mozné napojit na
prislusny spodny diel priemyselnej gule.

Kotevné prvky a nadstavovanie
skrutky robia instaléciu rychlou
a jednoduchou.

Zlaby su v dizkach 500, 1000,
2000 a 3000 mm, bez spadu,
resp. s umelym spadom
(podla vyberu).

Priruby pre spajanie linii st po celom obvode
privarené ku Zlabu. Pomocou tesnenia vloZené-
ho medzi priruby je zabezpecend vodotesnost
Zlabovej linie.
Pre ukoncenie
< Zlabovej linie sa

~ pouZiva Celna

stena.
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Modular 1000

Tovar hibka zl'abu obj. é. obj. é.

H(mm) antikoro AISI 304 antikoro AISI 316

500 mm Zlab 70 92300 92350

90 92301 92351

120 92302 92352

70-75 92303 92353

75-80 92304 92354

1000 mm Zfab 70 92305 92355

90 92306 92356

120 92307 92357

70-75 92308 92358

75-80 92309 92359

2000 mm Zlab 70 92310 92360

90 92311 92361

120 92312 92362

70-80 92313 92363

80-90 92314 92364

90-100 92315 92365

3000 mm Zlab 70 92316 92366

90 92317 92367

120 92318 92368

70-80 92319 92369

80-90 92320 92370

90-100 92321 92371

100-110 92322 92372

110-120 92323 92373

500 mm rohovy spoj 70 92338 92388

75 92339 92389

80 92340 92390

90 92341 92391

100 92342 92392

110 92343 92393

120 92344 92394

500 mm T-spoj 70 92345 92395

75 92346 92396

80 92347 92397

90 92348 92398

100 92349 92399

110 92400 92450

120 92401 92451

500 mm odtok na konci 70 92402 92452
(vratane gulicky)

75 92403 92453

80 92404 92454

90 92405 92455

100 92406 92456

110 92407 92457

120 92408 92458

500 mm odtok v strede 70 92409 92459
(vratane gulicky)

75 92410 92460

80 92411 92461

90 92412 92462

100 92413 92463

110 92414 92464

120 92415 92465




Modular 1000

Tovar hibka zl'abu obj. é. obj. é.
H(mm) antikoro AISI 304 antikoro AISI 316
1000 mm odtok v strede 70 403607 403614
75 403608 403615
80 403609 403616
90 403610 403617
100 403611 403618
110 403612 403619
120 403613 403620
Prislusenstvo

Tovar hibka zl'abu obj. é. obj. é.
H(mm) antikoro AISI 304 antikoro AISI 316
Celna stena s odtokom 50 mm 70 92331 92381
75 92332 92382
80 92333 92383
90 92334 92384
100 92355 92385
110 92336 92386
120 92337 92387
Celnéd stena 70 92324 92374
75 92325 92375
80 92326 92376
90 92327 92377
100 92328 92378
110 92329 92379
120 92330 92380
| Tovar obj. ¢.
| tvrdend guma (dizka 1 m) 90903
Vinyl seal ™ - Vinylové priruba pre napojenie PVC 400841

podlahoviny (dizka 1m)
Betunit - polymérbeténova vyplfi hrany (1 tuba) 401526

V katalégu je uvedeny iba vyber produktov z nasho Sirokého
vyrobného programu. V pripade zdujmu o dalSie Standardné
produkty, atypické rieSenia a doplfiujace informacie k produktom,
Vam radi vypracujeme cenovu ponuku a poskytneme bezplatné

technické poradenstvo.
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Antikorové vanicky

Antikorové vanicky st vyrdbané ako standardné typizovaneé vanicky
(Eurochannels), alebo ako atypické vanicky (podla poZiadaviek
zakaznikov je mozné navrhnut a vyrobit vanicky s flubovolnou $irkou,

dizkou, uhlom aj spadom).

Je mozné zohladnit hydraulické poZiadavky i materiél povrchu podlahy.

Vanicka moze byt odvodnena:

- zo stredu dna vanicky
- na okraji dna vanicky

Rozmery vaniciek

Vanicky st doddvané s maximal-
nou Sirkou strany 6 metrov.

Antikorové vanicky maju iba
jeden odtok s priemerom:
DN min =65 mm

DN max =200 mm

Rosty
Prekrytie antikorovych vaniciek je

moZzné réznymi dizajnami roStov
pre rozne triedy zataZenia.

Spady

Podla potreby moze byt pouzity
vertikdlny odtok bud’ v strede
alebo na kraji vanicky.

Antikorové vanicky mozu byt vyrobené s nasledovnou upravou hran.

1. Standardna aprava hrany
Viacucelova vanicky vhodna pre
dlaZbu, betén i liatu podlahu,
pre pochddzne zataZenie i lahké
priemyselné aplikdcie.

2. Okraj s gumovou vyplhou
Hrana vanicky je vyplnena
gumovym profilom, ktory
zvy3uje pevnost v miestach

s tazkou prevadzkou
(vysokozdvizny vozik) a ulahcuje
indtalaciu.

3. Okraj pre dlazbu a liatu
podiahu

Uholnik umiestneny po obvode
vanicky chréni prifahld podlahovu
plochu vo vel'mi frekventovanych
priestoroch. Tato Uprava je
vhodnd pre dlazbu i liate podlahy
a to hlavne v miestach

s prevadzkou vysokozdviznych
vozikov.

4. Okraj s ocelovou vyplnou
Hrana vanicky je vyplneny

plnym profilom z nehrdzavejucej
ocele, ktory zvy3uje pevnost

v miestach s tazkou prevédzkou
a ulahcuje instalaciu. Je vhodny
pre extrémne naroc¢né prostredie.

5. Tesnenie Vinyl seal™

Vdaka tomuto prvku je uchytenie
vodotesnej zvarovanej vinylovej
podlahoviny bezpecné.

LR
(EEITR)
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Eurochannels

vva

Eurochannels sii beZne vyrabané vanicky, ktoré pokryji vacsinu
poziadaviek kladenych pre bezné odvodnovanie

ploch a prevadzok.

Eurochannels

Minimadlna hlbka Zlabov je 65
mm, v zavislosti na poZadovanej
vyske rostu.

Pre zabranenie vstupu
neziaducich pachov je pod
vanickou umiestneny
protizapachovy uzaver
(v podlahovom vpuste).

Pre splnenie réznych
poZiadaviek pre zataZenie

a rézne typy podlah sa
Eurochannels dodévaju

s roznymi upravami hran.

Pri Eurochannels je mozné zvolit
nasledovny odtok:

odtok v strede

- odtok na okraji podlahového
vpustu

- vertikalny odtok DN 75 alebo
DN 110

- horizontélny odtok DN 75

alebo DN 110

Typy prevedeni
Eurochannels:
Vyska H1
60-100 mm

Odtok D1
75,1710 mm

Priemer vpustu D2
157/200 mm

Eurochannels je moZné navrhnut
tak, aby obklopovali stroje

a prisposobili sa uz jestvujicim
podlahovym vzorom.

Pre Eurochannels st v ponuke
rozne typy rostov ako napr.:

- rosty s protiSmykovou mriezkou
- rosty s hladkou mrieZkou
- rosty s rebrikovou mriezkou

Upravy hran Eurochannels su:-
Standardna uprava hrany
Okraj s gumovou vypliiou
Tesnenie Vinyl seal™

(pozri str. 26)

Eurochannel s odtokom a vpustom umiestnenym na okraji.

15

T

eD1

P6édorysné rozmery AxB
400x400

aD2

500x800
800x400

1000x500
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Eurochannels

Standardna vanicka, odtok na konci

Tovar AxB D H obj. ¢. obj. ¢.
AlSI 304 AlSI 316
odtok na konci D142 170x500 142 70 403067
170x1000 142 70 403068
170x1200 142 75 403069
170x1400 142 75 403070
170x1600 142 75 403071
170x1800 142 80 403072
170x2000 142 80 403073
170x2200 142 85 403074
170x2400 142 85 403075
170x2600 142 85 403076
170x2800 142 920 403077
170x3000 142 920 403078
170x3500 142 920 403079
170x4000 142 100 403080
170x4500 142 105 403081
170x5000 142 110 403082
170x6000 142 120 403083
200x500 142 65 92121 92171
200x1000 142 70 92122 92172
200x1500 142 75 92123 92173
200x2000 142 80 92124 92174
200x3000 142 90 92125 92175
200x4000 142 100 92126 92176
200x5000 142 110 92127 92177
200x6000 142 120 92128 92178
300x500 142 65 92129 92179
300x1000 142 70 92130 92180
300x1500 142 75 92131 92181
300x2000 142 80 92132 92182
300x3000 142 920 92133 92183
300x4000 142 100 92134 92184
300x5000 142 110 92135 92185
300x6000 142 120 92136 92186
400x400 142 65 92137 92187
400x600 142 70 92138 92188
400x800 142 70 92139 92189
500x500 142 65 92140 92190
500x1000 142 70 92141 92191

V katalégu je uvedeny iba vyber produktov z nasho Sirokého
vyrobného programu. V pripade zadujmu o dalSie Standardné
produkty, atypické rieSenia a doplfiujice informacie k produktom,
Vam radi vypracujeme cenovu ponuku a poskytneme bezplatné

technické poradenstvo.

Eurochannel s odtokom
na konci



Eurochannels

Standardna vanicka, odtok v strede

Tovar AxB D H obj. ¢. obj. ¢.
AISI 304 AISI 316
odtok v strede D142 170x500 142 70 403050
170x1000 142 70 403051
170x1200 142 70 403052
170x1400 142 70 403053
170x1600 142 70 403054
170x1800 142 70 403055
170x2000 142 70 403056
170x2200 142 75 403057
170x2400 142 75 403058
170x2600 142 80 403059
170x2800 142 80 403060
170x3000 142 80 403061
170x3500 142 80 403062
170x4000 142 80 403063
170x4500 142 85 403064
170x5000 142 85 403065
170x6000 142 90 403066
200x500 142 65 92100 92150
200x1000 142 65 92101 92151
200x1500 142 70 92102 92152
200x2000 142 70 92103 92153
200x3000 142 75 92104 92154
200x4000 142 80 92105 92155
200x5000 142 85 92106 92156
200x6000 142 90 92107 92157
300x500 142 65 92108 92158
300x1000 142 65 92109 92159
300x1500 142 70 92110 92160
300x2000 142 70 92111 92161
300x3000 142 75 92112 92162
300x4000 142 80 92113 92163
300x5000 142 85 92114 92164
300x6000 142 90 92115 92165
400x400 142 65 92116 92166
400x600 142 65 92117 92167
400x800 142 65 92118 92168
500x500 142 65 92119 92169
500x1000 142 65 92120 92170
Tovar priemer Sirka vyska obj. ¢.
D (mm) d (mm) H (mm) AISI 316
telo vpustu bo¢ny odtok 110 75 106 405311
157 75 145 403128
157 110 145 403159
201 75 150 404550
201 110 150 404354
telo vpustu spodny odtok 110 75 172 402663
110 110 198 405312
157 75 225 403089
157 110 225 403091
201 75 230 404548
201 110 230 404348

Eurochannel s odtokom
v strede
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Eurochannels

roSty pre Eurochannels

Tovar A B mriezka trieda obj. ¢. obj. ¢.
zatazenia AISI 304 AISI 316
mrieZkovy rost protismykovy 198 498 30x2 L 92200 92250
198 999 30x2 L 92201 92251
298 498 30x2 L 92202 92252
298 999 30x2 L 92203 92253
398 398 30x2 L 92204 92254
398 598 30x2 L 92205 92255
498 498 30x2 K 92206 92256
mrieZkovy rost hladky 198 498 30x2 L 92207 92257
198 999 30x2 L 92208 92258
298 498 30x2 L 92209 92259
298 999 30x2 L 92210 92260
398 398 30x2 L 92211 92261
398 598 30x2 L 92212 92262
498 498 30x2 K 92213 92263
rebrikovy rost 198 498 30x5 M 92214 92264
protismykovy/hladky 198 999 30x5 M 92215 92265
298 498 30x5 M 92216 92266
298 999 30x5 M 92217 92267
398 398 30x5 M 92218 92268
398 598 30x5 M 92219 92269
498 498 30x5 M 92220 92270
rost Arla 198 498 30x3 L 92221 92271
198 999 30x3 L 92222 92272
298 498 30x3 L 92223 92273
298 999 30x3 L 92224 92274
398 398 30x3 L 92225 92275
398 598 30x3 L 92226 92276
498 498 30x3 L 92227 92277
protiSmykovy rost, moreny 168 498 25x2 L 403184 -
apassyovany 168 998 25x2 L 403185 -
168 599 25x2 L 403186 -
168 699 25x2 L 403187 -
168 799 25x2 L 403188 -
Na poZiadanie aj iné rozmery.
Prislusenstvo
Tovar obj. ¢.
tvrdena guma (dizka 1 m) 90903
Vinyl seal ™ - Vinylova priruba pre napojenie PVC 400841
podlahoviny (dlzka Tm)
Betunit - polymérbeténova vyplii hrany (1 tuba) 401526
Tovar obj. ¢. obj. ¢.
AlSI 304 AlSsl 316
redukcia odtoku & 142/110 92228 92278
Tovar Vonkajsi priemer obj. ¢. obj. ¢.
D (mm) AlSI 304 AlSl 316
pachovy uzéver 110 97217 97267
157 403004 403005
201 404360 404361

protiSmykovy rost

rost Arla

protiSmykovy rost

—

tvrdena guma

Vinyl seal ™ — vinylova priruba

dizky Tm

redukcia odtoku & 142/110

)

pachovy uzaver




Krycie rosty pre zlaby a vpusty

Krycie rosty si vyrdbanéné ako standardné typizované rosty Krycie rosty maju priamy vplyv
(pre v3etky typy Standardnych Zlabov a vpustov) alebo ako atypické  na vykon odvodiovacieho
rosty (pre Zlaby a ro3ty navrhnuté podla individualnych poZiadaviek systému.

zakaznika)
Navrhnuty rost musi zodpovedat

poZadovanej triede zataZenia.

Triedy zatazenia v zmysle

Vhodne zvoleny kryci rost je zarukou spravnej funkcie a) STN EN 1253
odvodnovacieho zariadenia. Zaroven je aj prvkom, ktory H1,5kN; K3 kN;
dotvara dizajn stavebného diela. L 15 kN; M 25kN
Dizajny rostov: Technolégia uipravy povrchu b) STN EN 1433
- mriezkovy rost rostov: A 15 kN; B 125 kN; C 250 kN;
- méstkovy rodt - moreny D 400 kN; E 600 kN; F 900 kN
- prieckovy rost - tryskany
- dierovany rost - elektrolyticky leSteny Povrchova tuprava rostov:
- arla - rucne lesteny - hladky
- heelquard a iné - s protisklzovou mriezkou

- perforovany

- braseny
Typy rostov pre odvodnovacie zlaby
Rost - ,zrna” Heelguard Dierovany Mriezkovy

hladky

Smothline
Mriezkovy
proti3 mikov)'/ Rozmery ro3tov:
2 $: 100-200 mm
[:398-999 mm

* iné rozmery na poziadanie

Rebrikovy kruhovy Dierovany $trbinovy

Stvorcovy

Rebrikovy Stvorcovy Strbinovy $tvorcovy Plny Stvorcovy Perforovany Stvorcovy Specialne kruhové
otvory, Stvorcovy

Rozmery rostov:
kruhové @170, 2222, 32288 mm Stvorcové 168x168, 218x218, 268x268, 368x368 * iné rozmery na poziadanie



Informacie o nehrdzavejicich oceliach

Nehrdzavejlca ocel je ndzov pre
Sirokd Skalu oceli, ktoré maju
charakteristiku vysoko zlep3enej
koréznej odolnosti oproti beZnym
nizko uhlikovym a zliatinovym
(legovanym) oceliam.

Zvysena kor6zna odolnost
nehrdzavejlcej ocele v podstate
pochédza z pridavku najmenej 11
% chrému, ale vacsina nehrdza-
vejucich oceli obvykle obsahuje
okolo 18 % chrému. Medzi dalsie
vyznamné legovacie prvky patri
nikel a pre vlastnosti mimoriadnej
koréznej odolnosti molybdén.

Zakladné vlastnosti nehrdzaveju-
cej ocele sa dajd zhrnat nasledov-
ne:

- trvacnost a korézna odolnost
vo vysoko agresivnych
prostrediach

- hygienické, jednoducho
Cistitel'né povrchy

- ohnovzdornost

- nizka hmotnost

- st nemagnetické

- esteticky pritaZliva povrchova
Uprava

- dobré charakteristiky pri
tvarneni a montazi

- vynikajuica pevnost a odolnost
proti oxiddcii pri vysokych
teplotach.

Vsetko toto robi nehrdzavejicu
ocel materialom prvej vol'by pre
poZadované pouZitie.

Typy nehrdzavejicich oceli

Nehrdzavejica ocel sa pouZiva
v Sirokom spektre inzinierskych
aplikécif, a to viedlo ku vyvoju
rozsiahlej skaly rozli¢nych typov
nehrdzavejucich oceli, ktoré sa
teraz dostupné. Existuju Styri
hlavné triedy nehrdzavejucich
oceli:

Austeniticka nehrdzavejica
ocel

Tato skupina nehrdzavejucich
oceli ma najsirSie pouZitie a obsa-
huje beZzné materidlové triedy 304
a 316. Tieto materidly su idealne
pre pouZitia vratane spracovania
potravin, v mliekarenstve, v pivo-
varnictve, vodnom, farmaceutic-
kom, chemickom a petroche-
mickom priemysle.

Nehrdzavejica ocel triedy 304
obsahuje okolo 18 % chrému

a 10 % niklu a poskytuje vynikaja-
cu protikor6znu odolnost. Pre
pouZitia, kde sa pozaduju vlast-
nosti vynikajlcej protikoréznej
odolnosti v extrémnych podmien-
kach, najma v pritomnosti chlo-
ridov, pouZiju sa nehrdzavejlce
ocele triedy 316, ktoré obsahuju
okolo 17 % chrému, 12 % niklu

a 2,2 % molybdénu.

Na rozdiel od v3etkych ostatnych
tried nehrdzavejicich oceli, skupi-
na austenitickych je nemagnetic-
ka, v dosledku ¢oho sa magnetic-
ké castice nepritahujd na povrchy
systému, ¢o by inak podporovalo
znedistenie a galvanickd koréziu.

Feriticka nehrdzavejiica ocel'

Feritické nehrdzavejuce ocele
maju spodné vlastnosti proti-
koréznej odolnosti porovnatel'né
s austenitickymi triedami 304

a 316 a pouZivaju sa v menej
naro¢nych aplikaciach ako st do-
mace zariadenia a ozdoby auto-
mobilovych motorov. Tato skupina
nehrdzavejucich oceli je o nieco
krehkejSia v porovnani s austeni-
tickou triedou.

Feritické ocele obsahuja 11,5 az
16,5 % chrému a menej ako 0,5
% niklu. Ocele tejto skupiny su
magnetické a pritiahnu Castice,
ktoré moZu spdsobit znecistenie
a kor6zne problémy. Feritické
ocele nie su vhodné pre vyrobu
vyrobkov pre odvodnovanie.

Martenziticka nehrdzavejica
ocel

Martenzitické nehrdzavejlice oce-
le s magnetické a maju najvyssiu
pevnost v skupine nehrdzaveju-
cich oceli, ale maju tieZ najnizsiu
odolnost proti korézii. Daju sa vy-
tvrdzovat tepelnym spracovanim
a vo vieobecnosti si ndjdu hlavné
pouZitie v noZiarskej vyrobe.

Martenzitické ocel obsahuje oko-
lo 12,5 % chrému a ma relativne
vysoky obsah uhlika 0,3 % (auste-
nitické a feritické ocele obsahuju
okolo 0,02 % a 0,04 % uhlika).

Nizka protikorézna odolnost mar-

tenzitickych oceli ich robi nevhod-
nymi pre odvodfiovacie aplikacie.
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Duplexna nehrdzavejiica ocel
Duplexné nehrdzavejuce ocele
maju vhodnu austeniticko — feri-
tickd Struktdru a sd charakteristic-
ké dobrou odolnostou proti koré-
zii, vysokou pevnostou a najma
dobrou odolnostou proti korézne-
mu praskaniu pod napatim.

Duplexné ocele obsahuju okolo
22 % chrému, 5,5 % niklu, 3 %
molybdénu a 0,02 % uhlika. Ocele
tejto skupiny su magnetické, ¢o
moZe sposobit znecistenie a prob-
[émy s galvanickou koréziou a pre-
to st nevhodné pre odvodnovacie
aplikacie.

Odolnost voci korozii
Samostatnou najddleZitejSou
vlastnostou nehrdzavejtcich oceli
a pric¢inou ich existencie a Siro-
kého poutZitia je ich prirodzena
odolnost proti korézii. Nehrdzave-
juce ocele, napriek svojmu menu,
moZu skorodovat a ,sfarbit sa”, ak
sa pouZiju nespravne.

Pri¢ina dobrych protikoréznych
vlastnosti je kvoli tvorbe vel'mi
tenkého, neviditelného oxidic-
kého povlaku, ktory sa tvori na
povrchu materidlu v oxidacnych
prostrediach ako st atmosféra

a voda.

Tento povlak tvori oxid bohaty na
chrém, ktory chréani ocel pred uto-
kom agresivneho prostredia. Ked’
sa do ocele prida chrém, je mozné
pozorovat rychly Gbytok korézne-
ho tempa, a to prave kvoli tomuto
ochrannému povlaku.

Aby sa ziskal pevny a suvisly po-
vlak, potrebny je obsah chrému
najmenej 11 %. Pasivita sa vyrazne
rychlo zvysi s rastom obsahu chré-
mu po zhruba 17 %.

NajdoleZitejSim legujicim prv-
kom je preto chrém, ale aj mno-
ho inych prvkov vratane niklu,
molybdénu a dusika tieZ prispieva
ku protikor6znym vlastnostiam
nehrdzavejlcich oceli.

Na zvy3enie odolnosti proti korézii
v urcitych prostrediach je mozné
pridat dal3ie legujdce prvky.

Nehrdzavejlce ocele musia
oxidovat, aby sa vytvoril povlak

z oxidu bohatého na chrém.
Nehrdzavejlce ocele majd vefmi
silnd nachylnost na pasivaciu,

a iba malé mnoZstvo oxida¢nych
¢inidiel je potrebné na pasivaciu
—vzduch a voda st dostato¢né,
aby pasivovali nehrdzavejlce oce-
le a v skutoc¢nosti sa tento oxidicky
povlak samovol'ne obnovi, ked' je
vystaveny kysliku. DéleZitym
faktorom je, Ze tento pasivny
povlak ,sa vylie¢i” alebo znovu
pasivuje v oxidacnych prostre-
diach spontdnne — na rozdiel od
naterového povlaku na kon3truk¢-
nej oceli.

Vol'ba spravnej materidlovej skupi-
ny pre kazdé pouZitie je dolezitym
faktorom v procese navrhovania.
Je doleZité poznamenat, Ze aj
nehrdzavejlce ocele triedy 316 nie
su odolné proti vietkym druhom
chemického napadnutia; pouZitiu
v redukenych roztokoch, ako su:

kyseliny chlorovodikova a sirova,
najma ked’ st koncentrované
a/alebo zohriate, vyZaduje si to
pozornu Uvahu. Pozrite si tabulku
odolnosti materidlov na nasledov-
nych stranéach.

Povrchové ipravy

Povrch nehrdzavejlcej ocele by sa
mal javit Cisty, hladky a bezchyb-
ny. Toto je samozrejmé, ked' sa
ocel pouZije pre Gcely vyZadujlce
prisne hygienické alebo dekorativ-
ne ozdobné aplikécie, ale jemné
Uprava povrchu je rozhodujuca

z hladiska jeho protikoréznych
vlastnosti.

Protikor6zne vlastnosti nehrdza-
vejucich oceli sa dosiahnu pri-
rodzenou tvorbou vel'mi tenkej
oxidickej vrstvy bohatej na chrém
na povrchu materialu.

Po zvareni nehrdzavejucej ocele
je mozné vidiet modrasty vyso-
koteplotny oxidicky povlak, ktory
maé podstatne horsiu protikoréznu
ochranu v porovnani s pévodnou
pasivnou vrstvou. Priamo pod
tymto povlakom modrych oxidov
je tenka vrstva kovu ochudob-
neného o chrém, <o robi povrch
kovu nachylnym na koréziu.



Preto spracovanie po zvarani

je velmi dblezitym na obnovu
vlastnosti protikor6znej ochrany

a ucinne sa dosahuje odstréne-
nim modrého vysokoteplotné-

ho oxidického povlaku a vrstvy
ochudobnenej o chrém, aby sa
obnovil povrch materidlu. Toto
»Cistenie” je v zaklade riadenym
koréznym procesom s pouZitim
chemikalii. Takto sa obnovi nielen
pbvodna charakteristika odolnosti
proti korézii, ale aj vysoko kvalitny
vzhlad.

Postupy chemického spracovania,
ktoré sa pouZivaju vo vyrobnom
procese sa moéZu zhrnat
nasledovne:

Pasivacia morenim

BeZny vyrobny postup ACO
pouZiva pasivaciu morenim na
obnovu vyrobkov do ich Gplného
optimalneho stavu protikoréznej
odolnosti bez poSkodenia Gpravy
povrchu. PovaZuje sa to za najlep-
3i sposob pre Cistenie zvarovych
spojov.

Pasivacia morenim je dvojfazo-

vy proces. Morenie odstranuje
modrasty vysokoteplotny oxidicky
povlak aj vrstvu ochudobnena

o chrém, ¢o sa dosiahne umiest-
nenim suciastky do moriaceho ku-
pela obsahujiceho zmes kyseliny
dusi¢nej a chlérovodikovej.

Druhou fazou je pasivacia

a v mnohych ohladoch je
podobna procesu morenia.

V tomto postupe sa suciastka
ponori do kupela obsahujiceho
len kyselinu dusi¢na.

Toto spracovanie zosilni pasivhu
vrstvu (zvysi jej hrabku), a tiez
odstrani akékolvek Zelezné
nedistoty, ktoré sa mohli uchytit
na povrchu nehrdzavejlcej ocele
pocas vyrobného procesu.

Toto spracovanie je doleZité tam,
kde sa uskuto¢nilo mechanic-

ké Cistenie suciastok s pouZitim
drotenych kief, brdsnych kottcov
a pilnikov, kde by Zelezné castice
z inych materidlov mohli znedistit
povrch z nehrdzavejlcej ocele.

Elektrolytickeé lestenie
Elektrolytické leStenie je idedlnym
pre vyrobu jednoliateho, vysoko
odrazivého lesku s mimoriadne
hladkym povrchom, a to aj na
najzloZitejsich profiloch vyrobku.
Je to dobre osvedceny spdsob
leStenia a dosahuje sa elektro-
chemickym procesom, ktory je

v podstate opakom elektrolytické-
ho pokovovania.

Sudiastky sa ponoria do

kdpela obsahujiceho kyselinu
fosforec¢nd, suiciastka sa stane
anédou v elektrickom obvode

s jednosmernym pridom. Proces
je charakteristicky selektivnym
napadnutim na povrchu suciastky,
kde sa vy¢nievajlce nerovnosti
povrchu prednostne rozpustia

a nahradi ich vyrazne hladsi,
lesklejsi povrch.

Elektrolytické leStenie vyrazne
zvy3uje protibakterialnu odolnost
vo farmaceutickom priemysle
a priemysle spracovania potravin.
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Poznamky




B ACO Drain
odvodniovacie Zlaby a vpusty
z polymérbeténu

B AcCO self
odvodniovacie Zlaby a vpusty
z polymérbeténu a plastu,
zatraviiovacie panely,
vchodové vanicky a rohozky

B AcO Markant
pivnicné oknd a svetliky
(anglické dvorce)

B ACO Ssanita
sprchové Zlaby
a odvodriovacie vpusty

B ACO Antikoro
odvodnovacie systémy
z nehrdzavejlcej ocele a vyplfiové poklopy

B ACO Passavant
liatinové poklopy, mostné odvodriovace
a ochrana stromov

B ACO Passavant
odlucovace ropnych latok
a tukov

B Frinkische
plastové kablové chranicky,
drendZne rdry, vsakovacie boxy

ACO Stavebné prvky, s. r.o.
Stara Vajnorska 37
831 04 Bratislava 3

tel.: 02/4445 36 51
fax: 02/4922 41 45
aco@aco.sk, www.aco.sk

15. oktober 2007

Obsah tohto katalégu je aktuédlny ku datumu zadania do tlace. Spolo¢nost ACO Stavebné prvky, s. r. o.
si vyhradzuje pravo na zmenu udajov a vyobrazenych Specifikacii produktov popisanych alebo

zobrazenych v tomto katalégu.





